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01 现代工业园区功能布局

现代化工厂不再是传统概念中的生产和加工等简单的部门叠加，而是包含了行政办公、
研发实验、生产制造、仓储物流、员工住宿等多个场所的综合区域。

公共办公
公共办公楼、研发办公楼、会议室、展厅等

生产制造
厂房

仓储物流

住宿生活
集体宿舍楼、餐厅等



02 工业园区暖通解决方案

+ + +

高效集成冷站 直流变频多联机 柜式空调机组 空气源热泵

方案优势

节能降耗
高效集成冷站节省40%以上运行费用

安装简单
一体化设备出厂，节省80%安装时间

自动智能
集成冷站内置群控系统，一键启停，自动运行

岗位送风
根据室内环境，灵活设置岗位送风方案，满足
工艺要求

高效热水
空气源热泵解决生活区热水问题，能耗仅为电
热水器能耗的25%

使用灵活
多联机根据需求输出负荷，解决加班时低负荷
制冷/热问题



02 工业园区暖通解决方案
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风冷模块 风冷螺杆

水冷螺杆 磁悬浮离心机 变频直驱 高压降膜

机械制造

电子产业

食品医疗

石油化工

3000RT60RT 450RT 600RT 900RT 1300RT

最先进的工业用第

三代5齿对6齿非对

称双螺杆设计的半

封闭式压缩机；变

容量调节，高效节

能；高效壳管式冷

凝器；专利全降膜

式蒸发器；结构紧

凑、体积小、噪音

低。

自主研发，机组综

合部分负荷能效最

高达11.5（AHRI工

况）。

水平对置、单轴直

驱的高效变频双级

离心压缩机，结合

全降膜式蒸发器，

使机组能效大幅提

升，机组COP、

IPLV分别高达7.01

和9.56，均超越国

家一级节能标准。

高效双级离心压缩

机，结合全降膜式

蒸发器，全系列产

品均获国家节能产

品认证，其中HS系

列离心机组COP最

高可达6.89W/W，

超越国家一级能效

9%，处于行业领先

水 平 。



03 工厂园区辅助用房解决方案

办公楼

多联机组

美的推荐解决方案

75S快速100%能力输出，速冷速热效率高

长配管、高落差、小体积设计
节省安装空间成本

GPRS远程云监视，降低维护管理费用
自研压缩机与控制系统，
实现-30~55C宽环温稳定运行

IPLV最大10.0，部分负荷运行更节能

8~36HP单模块，单系统最大144HP

各区办公时间不一致，空调负荷变化较大

公共办公、会议室、展厅接待同时使用率不高



03 工业园区辅助用房解决方案

系统简介 装机方案

系统方案
该项目主要为工厂厂区内办公区域及变电车间提供整体中

央空调解决方案。结合办公区域负荷变大的现状，确认选

择全直流变频多联机组方案。

制冷设备
该项目共采用40套MDVS全直流变频多联机组，全直流变

频喷气增焓压缩机、高效换热系统、高效直流电机等多

种名优部件相结合，满足快速冷热的同时实现IPLV(C)

10.0超高部分负荷运行。

项目简介
特斯拉超级工厂位于上海市浦东新区临港装备产业区，公

司占地864885㎡，总投资金额500亿美元，主要生产电动

汽车及零部件、电池、储能设备、光伏产品。。

上海特斯拉超级工厂



04 岗位送风冷源解决方案

强弱电一体柜

基载变频器

高效主机

水处理设备

优化管道系统

高效水泵

阀门优化



04 工厂智慧暖通应用案例

系统简介 装机方案

东芝家用电器制造（南海）有限公司

系统方案
顺德位于亚热带季风气候区，夏季炎热，制冷时间长。采

用整体降温，空调能耗较高；经综合分析对比，采用“高

效集成冷站+岗位送风”的解决方案。

项目简介
东芝家用电器制造（南海）有限公司位于佛山市南海区

松夏工业园内，公司占地250000㎡，投资金额7000多万

美元， 主要生产冰箱及洗衣机。新建车间制冷系统需为

190个相对固定的生产线岗位送风及解决发泡间降温。

制冷设备
该项目采一台200RT磁悬浮高效集成冷站，冷冻水设计供回

水温度7/12℃，冷却水供回水温度32/37℃；冷冻水泵扬程

25m，冷却水泵扬程18m；系统年综合COP高达5.0以上。



05 恒温净化解决方案

+& &

变频直驱离心机 高效降膜高压离心机 组合式空调机组 净化空调

方案优势

节能降耗
高效主机，变频驱动，降低40%以上运行能耗

温湿分控
低温出水控制湿度，高温出水控制温度，控制精度高

冷凝回收
冷凝热回收，减少过渡季节再热能耗

制冷量大
单机制冷量3000RT，高压启动，适用于工业制冷

三级过滤
初、中、高三级空气过滤，满足不同净化等级场所

自由组合
根据需求组合不同功能段，满足工艺生产需求



05 恒温净化解决方案

根据使用场景不同，洁净车间空调有不同的组合及空气处理方式，以下为洁净车间最常用的解决方案

高效过滤器

送风风管

新风

一次回风 二次回风

洁净车间

一（二）次回风解决方案

高效过滤器
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洁净车间
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05 恒温净化解决方案

杭州海康威视电子有限公司桐庐二期项目

项目简介：
海康威视电子有限公司是国内安防领域的领军企业，桐庐二期

总投资15亿元，总用地面积500亩，主要建设生产厂房及仓库、

办公楼、宿舍等建筑，购置先进生产设备， 其中厂房26万平

方米，综合楼和食堂1万平方米，宿舍7万平方米。

系统方案：
本项目采用1台CCWE900E10及4台CCWE2000E10降膜高压超

高效离心式冷水机组供给厂房空调使用。

系统简介 装机方案

制冷设备：
美的中央空调降膜高压超高效离心式冷水机采用高效压缩机，

等熵效率行业领先； 补气增焓双级压缩，效率提高6%。



06 余热回收解决方案

变频直驱离心机 高效降膜离心机 热泵离心机 热泵螺杆机

+& &

方案优势

节能降耗
变频直驱离心机IPLV高达9.5以上，节省运行费用

余热回收
回收生产废热，经热泵提升后供给生产、生活使用

低温供冷
零温差供冷，合理利用自然冷源

持续供冷
搭配缓存水箱，不间断供冷，保证工艺生产需求

高温出水
高温工况专用叶轮，提升制冷效率，设备稳定性更好

精确温控
前瞻性控制温度变化，出水温度控制更精确



06 余热回收解决方案

系统简介 装机方案

系统方案
采用热泵离心机提取工业炼化冷却水中低温余热，实现

60℃高温出水，为昌邑市城区供热，项目总设计离心热泵

36台，总供热面积约200万平方米。

制冷设备
该项目一期采用2台CCWE1500H全降膜高效离心热泵机组，

供水温度60℃；所有电气设备防爆等级为ExidIIBT4，水源

为厂区内的工艺冷却水，两器材质经特殊处理。

山东昌邑石化有限公司

项目简介

山东昌邑石化有限公司是以原油和燃料油为原料生产高清洁

汽油、柴油、重交沥青、液化气、聚丙烯等十几个品种的特

大型石化企业，原料油一次性加工能力达到1000万吨／年，

综合加工能力600万吨/年



07 工业园区智慧能源解决方案

云控制

整个园区共节能30%

运营策略分析

能耗占比分析

地图导航

在线数据监测

远程趋势判断

能效日历


